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Equipment item number/
Unit/ Установка

Customer/ Заказчик

Project No/ Номер проекта
Seal Chamber/ Камера1.8
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1.9

Buffer liquid/ Затворная жидкость

Drawing No./ Сборочный чертеж

RPM/ Частота вращения, об/мин
Liquid/ Среда

Working conditions/ Эксплуатационные параметры

Vapour pressure, MPa(a)
 Давление насыщенных паров, МПа(абс)

Auxiliary/ Дополнительные подключения
API 682 Plans
 Схемы доп. подключений

Temperature, °C
 Температура, °C

Orifice hole, mm
 Дроссельная шайба, мм
Drawing of plans
 Чертеж схемы обвязки

Mechanical seal/ Торцовое уплотнение

Seal Data
 Сборочная спецификация
Data of spare kit
 Спецификация на ЗИП
Contract, invoice
 Предложение, счет, договор N

Customer and equipment data/ Заказчик, оборудование

Марка оборудования

Equipment type/
Технологическая позиция

End User/ Конечный потребитель

Viscosity, cSt
 Вязкость, cСт

Discharge pressure, bar
 Давление, напор, бар
Seal chamber pressure, bar
Давление, камера уплотнения,бар

Suction pressure, bar
 Давление, вход, бар

Density, kg/m3
Плотность, кг/м3

31 Plug/ Пробка 2 A2/ 08Х18Н10
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18.03.11

A4/ 10Х17Н13М2Т

A4/ 10Х17Н13М2Т
A4/ 10Х17Н13М2Т

1. Mechanical seal is supplied tested and securely packaged ready for installation.  / Уплотнение
поставляется только в патронной конструкции в сборе . Допускается испытание уплотнения на
герметичность перед установкой внутренним давлением 0.1 МПа.
2. * - Check dimensions before installation./ * - Проверить размеры перед установкой уплотнения.
3. ** - Modification by Customer to shaft. / ** - Доработка вала Заказчиком.
4. Before the installation make sure that the surface "C" is clean and free of scratches and lugs.
/Перед установкой уплотнения тщательно очистить привалочную поверхность C камеры
насоса. На поверхности C не допускаются радиальные забоины и выступы. По возможности
проверить индикатором биение поверхности C относительно вала, полный отсчет по
индикатору не более 0.05.
5. When tighten nuts of gland studs make sure that the gland  fit the surface "C" of the pump
completely without the gap all around the full circle./ При затяжке гаек крепления корпуса
уплотнения к насосу добиться полного прилегания корпуса уплотнения к поверхности C
"металл в металл" по всему периметру. Максимальный зазор 0.03.
6. Tighten gland nuts by approximate torque 100 N*m (not less) to compress gasket item 1 5. /
Ориентировочный момент затяжки гаек крепления корпуса уплотнения к насосу , необходимый
для сжатия прокладки поз.15, - 100 Н*м (не ниже).
7. Tighten set screws item 19 equally crosswise, in 4 steps. Final torque: 15 N*m. / Установочные
винты поз. 19 затянуть равномерно, крест-накрест, в 4 приема. Окончательный момент
затяжки: 15 Н*м.
8. Remove clips Item 22 before start-up./ Перед пуском убедиться в том, что клипсы (монтажные
скобы) 22 удалены.
9. Do not start-up pump with tank without barrier fluid./ Запрещается эксплуатировать торцовое
уплотнение без затворной жидкости.
10. Maximum axial movement (design) ± 2.5 mm./ Максимальное осевое смещение ±2.5 мм.
11. Install clips item 22, before removing seal./ При снятии уплотнения установить клипсы 22.

Recirculation from pump seal
chamber through a flow control orifice

and back to the pump suction./

Plan 13/ План 13

Рециркуляция из камеры перед
уплотнением на всасывание

насоса через дроссельную шайбу

Description/ Условные обозначения:
O - orifice/ ДШ-дроссельная шайба
(3...4мм).

O/ДШ

Pressurized external barrier fluid reservoir
supplying clean fluid to the seal chamber.
Circulation is by an internal pumping ring.

Reservoir pressure is greater than the process
pressure being sealed. This plan is used with

an Arrangement 3 seal. / Внешний резервуар
с барьерной жидкостью с циркуляцией от

импеллера торцового уплотнения .
Давление в резервуаре превышает

давление в камере уплотнения .

Plan 53A / План 53A

PI
М ДД

LBI - liquid buffer inlet/ ВХ-вход затворной жидкости;
LBO - liquid buffer outlet/ ВЫХ-выход затворной жидкости;
FI - flush inlet/ РЕЦ-вход линии рециркуляции (промывка);
PI - pressure indicator/ М-манометр;
PS - pressure switch/ ДД-датчик давления;
LI - level indicator/ ИУ-индикатор уровня;
LSH - level switch high/ СУВ-сигнализатор уровня верхний;
LSL - level switch low/ СУН-сигнализатор уровня нижний.

PIPING REQUIREMENTS/
Рекомендуемые схемы подключения по API 682

Чертеж Ruhrpumpen № 7016130608
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RuhrPumpen
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Сырая нефть API 36

Ruhrpumpen Drawing № 7016130608
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